ALKALMAZASI UTASITASOK: ARC 855(E)

®INDUSTHIAL COATINGS

A feliilet el6készitése

Ahhoz, hogy j6 eredményeket tudjunk elérni ezzel a termékkel, nagyon fontos a megfeleld felllet-el6készités. A pontos kdvetelmények a felhasznalastdl,
a varhato Gzemidétél és a fellilet eredeti dllapotétdl fliggden valtoznak.

Az optimalis el6készités egy alaposan megtisztitott és 75 — 125 um szogprofilra érdesitett felliletet eredményez. Ez tisztitdssal és fehér fém (Sa 3/

SP5) vagy majdnem fehér fém (Sa 2.5/SP10) tisztasdgdra torténd koptatd fujéssal, majd kondenzald, maradékot nem hagyo szerves olddszerrel torténd
oblitéssel érhet6 el.

Keverés

A keverés és felhordas megkonnyitése érdekében a hémérsékletnek 21 és 32 °C kozott kell lennie. A csomag a terméket minden esetben a megfeleld
keverési ardnyban tartalmazza. Ha tovabbi részekre kell osztani, akkor tartsa be a kovetkezé keverési ardnyokat.

Keverési aranyo suly szerint

A:B 6,8:1

Ontse a B rész teljes tartalmat az A részbe és keverje lassan 6t percig egy kézi furéval vagy a mellékelt keverd eszkdzzel. Alaposan kaparja le a
keveréedény oldalfalait és aljat, hogy a két komponens teljesen 6ssze legyen keverve. Toltson vissza ebbdl a keverékbdl egy kis mennyiséget a B
edénybe és kaparja le ennek az edénynek a falait annak biztositdsa érdekében, hogy az 6sszes maradék belekeveredjen. Ezt kdvetéen toltse vissza ezt a
masszéat az A edénybe.

Feldolgozasi id6 percben

10°C 16 °C 25°C 32°C
0,75 Liter 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min.
. - ) - . A téblazat az ARC 855(E) gyakorlati kotési idejét
15 Liter 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min. tartalmazza a keveréssel kezdve.
5 Liter 70 Min. 65 Min. 32 Min. 20 Min.
15 Liter 65 Min. 55 Min. 25 Min. 10 Min.

Hasznalat

Az ARC 855(E) felviheté legkisebb vastagsdga 250 um. A normél felhordéasi rétegvastagsdg 375 - 500 um. Ha az ARC 855(E) terméket 6nmagdban
haszndljdk, akkor mindig két rétegben kell felhordani. A felhorddshoz alkalmas legalacsonyabb hémérséklet 10 °C. Az egész felliletet be kell nedvesiteni
egy ecsettel vagy egy hengerrel. Ezt kdvetden kell felvinni a kompozit anyagot a kivadnt vastagsdgban.

Ha sziikséges, akkor az ARC 855(E) termék egy edzett szerszammal géppel feldolgozhaté miel6tt eléri az aldbbiakban ismertetett ,.kdnnyl igénybevételt”.
Vagy esetleg egy gyémant szerszdmot vagy csiszolét kell hasznalni.

Bizonyos alkalmazasok esetén, amelyek tovabbi erdsitést igényelnek, elényds lehet egy nejlonszdvet beledolgozdsa az anyagba.

Az ARC 855(E) termék tobb rétegben is felviheté anélkiil, hogy tovébbi felllet-el6készitésre lenne sziikség. Ennek feltétele azonban, hogy a rétegnek
szennyezddéstdl mentesnek kell lennie és nem lehet jobban megkétve, mint az ,ideiglenes feddréteg” fokozat (Idsd aldbb a kotési idéket tartalmazd
téblazatot). Ha a réteg tullépi ezt a pontot, akkor egy enyhe homokfuvésos tisztitds vagy csiszolds sziikséges, amit egy olddszeres oblitésnek kell kovetni
a csiszoldsbdl visszamaradt 6sszes részecske eltdvolitdsdhoz. A ,csekély mechanikai igénybevétel” kotési dllapot elétt az ARC 855(E) termék ARC epoxi
anyagokkal (nem vinilészter-alapi ARC bevonatok) vonhaté be.

Lefedett feliilet

vastagsdg darab mérete / Lefedett feliilet
csomagolasi egység

750 pm 0,75 Liter 0,98 m?

1,5 Liter 2,00 m?

5 Liter 6,67 m?

16 Liter 21,33 m?

Kikeményedési id6

10 °C 16 °C 25°C 32°C
nem ragad 16 dra 8 ora 4 6ra 2 o6ra
enyhén terhelheté 36 6ra 24 dra 12 dra 6 ora
tovdabbi felhordas vége 42 éra 32 d6ra 20 6ra 10 d6ra
teljesen terhelheté 96 6ra 48 6ra 24 6ra 12 6ra
teljes vegyi terhelés 128 ¢6ra 96 d6ra 48 6ra 24 6ra

Teljes vegyi ellendllds hékotéssel gyorsithatd meg. Ebben az esetben az anyagot, ha mar nem ragadds, 4 6ran keresztil 70 °C-ra kell melegiteni.
Tisztitas

Az eszk6zok tisztitdsdhoz kozvetlenil hasznélat utdn szakizletekben kaphatd olddszerek (aceton, xilol, alkohol, metil-etil-keton) hasznélhatok. Miutdn az
anyag kikeményedett, mar csak csiszoldssal tdvolithaté el.

Biztonsag

A termék alkalmazéaséval és hasznélatdval kapcsolatos mindennem( munkét a biztonsdgi adatlap (SDS), a vonatkozd egészség-, munka- és
kdrnyezetvédelmi nemzeti szabvanyok, rendeletek és torvények szerint kell végezni.
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